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Breve introducao

A tecnologia de aquecimento selando o material de aluminio e plastico por inducdo eletromagnética é uma
tecnologia de vedacao avancada e popular no mundo. Amdaquina de selagem de inducao eletromagnética
que aqui apresentamos, fabricada neste principio esta se tornando a cada dia mais, um equipamento
indispensavel para serem usado em medicamentos, pesticidas, subprodutos, satide, quimica, cosmeética
e comeérclos que exigem vedacao de ar de alta qualidade para vidro, plastico e garrafas ndo metal Para
melhorar o nivel do produto, este método de vedacdo protege contra violacoes na embalagem, evitando
desta forma que o produto seja ‘pirateado’’

Nossa empresa usa a tecnologia de aquecimento por sistema eletromagnético mais avancado a
nivel internacional, melhorado a cada dia com base em experiéncias de muitos anos de fabricacao, o
desenvolvimento da maquina de selagem de inducao eletromagnética, série FL-1500, obteve grandes
avancos na estabilidade, no desempenho e eficiéncia no trabalho, e esta se tornando uma maquina de
selagem de inducao popular no mercado interno.

Principio
A maquina esta respeitando o principio do objeto de metal poder trazer uma grande onda de calor sob a
acao do campo eletromagnético de alta frequéncia, fazendo com que a [amina de aluminio aqueca e em

sequida, seja “fundida” (seladas) na boca do frasco, para assim realizar a operacao de selagem rapida,
limpa e sem contato.




Caracteristicas

A correia transportadora desta maquina para automaticamente quando ocorre uma falha durante a
operacao, para evitar que o produto que ainda ndo foi selado se misture com o0s demais produtos que ja
estao selados, influenciando na eficiéncia do controle de qualidade do produto.

A maquina tem entradas de energia visiveis, medidor de tensao de alimentacao e medidor de corrente
elétrica, a fim de tornar oportuno o ajuste quando a tensao e a corrente Ndo podem cumprir a exigéncia,
e também para garantir a qualidade da vedacdo.

O dispositivo de transporte da maquina tem a funcdo de regular a velocidade elétrica variavel, o ajuste da
velocidade deve estar de acordo com a tensao e corrente para realizar a melhor qualidade de vedacgo. O
cabecote de inducao da maquina pode mover-se para cima e para baixo, guiado por dois eixos matrizes
que mantem o nivelamento fiel para cada altura de frasco que for selado. A faixa de ajuste de altura do
cabecote de selagem proporciona selar frascos de altura minima de 20 mm e maxima de 200 mm. A
maquina também tem a funcado de protecao, que desliga automaticamente quando a corrente de trabalho
e a temperatura sao demasiadamente altas, para proteger os componentes principais e prolongar a vida
util da maquina.

Principais parametros técnicos

- Poténcia de Entrada: AC220V 10%, 50/60Hz

- Corrente de éntrada: <I0A

- Poténcia de Saida: £stado estatico <2A, Estado dinamico </A

- Frequéncia de trabalho: 75-85KHz

- Poténcia de Saida: 1500W

- Gabinete de Grau de Protecao:. Ip2]

- Diametro de Selagem: 20mm-~50mm

- Altura da garrafa: 20~200mm

- Velocidade de Selagem: 0-10m/s (reqular a velocidade elétrica infinitamente varigvel)
(Nota: A velocidade varia de acordo com o tamanho e material do objeto de

vedacdo. usando a garrafa de polietileno 31 milimetros de diametro, 38 milimetros de altura como
prova € 250p /s

- Carga da estacao de transporte: 20Kg

- Tamanho: l15cmX48cmX40cm

- Peso Total: 38Kg




Instalacao e avisos

5.1 - Coloque a maquina nivelada em uma mesa ou bancada, conecte o cabo de aterramento (fomada
com trés pinos). Entdo conecte a fonte de alimentacao.

5.2 - Asecdo do cabo de alimentacdo e o cabo de aterramento ndo devem ser menores do gue L5 mm zero,
caso a voltagem das instalacoes tiveremn grandes oscilacoes (a tensao de entrada € maior do que 240 v ou
inferior a 200 v) deve-se instalar um regulador de voltagem para controlar alimentacao de entrada para
garantir a qualidade da vedacao e evitar danos ao equipamento.

5.3 - O equipamento deve ser usado em ambiente seco, limpo, sem poeiras e bem ventilado, manter
afastado de todos os tipos de fontes excessivas de calor.

lNota: Um longo tempo usado no ambiente umido e corrosivo vai encurtar o periodo de utilizacao da
maquina.

5.4 - A maquina so é aplicavel para a selagem de frascos de plastico ou papel, ndo aplicavel a metal e
outros recipientes qgue n3o se enquadrem.

5.5 - A pelicula de aluminio deve ter a espessura entre 0,015 ~ 0,05 mm, nao pode ser usada lamina de
aluminio com revestimento a vacuo, caso contrario, a intensidade da vedacao ndo sera suficiente para que
e selagem seja perfeita

Manutencao

6.1 - A maquina é um equipamento de mecatronica, para evitar o envelhecimento precoce e danos
ao equipamento, o ambiente de trabalho deve ser seco e limpo, além manter o equipamento afastado de
umidade elevada, ambientes altamente corrosivos e empoeirados.

6.2 - /130 deve haver contato com agua e outros liquidos no interruptor do painel de controle de
operacao, para evitar danos e prolongar o periodo de utilizacgo.

6.3 - Lubrificante deve ser adicionado na peca de conducdo com freqiiéncia, ndo deve haver blogueio
manual ou mecanica na esteira transportadora ocasionando paradas bruscas e atrito.

6.4 - Ha eletricidade de alta tensao na cabeca de inducado e do gabinete, pessoas ndo capacitadas ndo
devem abrir a cabeca de inducgo e atampa do gabinete para evitar acidentes com choque elétrico.




Passos de operacao

7.1 - Plugue a fonte de alimentacao 220v; ligue o interruptor, o medidor de de energia ird exibir a
tensao atual, inicie o dispositivo de resfriamento, 3 sequndos depois, o circuito principal come¢a a
funcionar, acione o interruptor de inducdo para comecar a operacao de selagem.

Atencao: 3o ligar e desligar o interruptor de alimentacgo continua e rapidamente para evitar danos
a maquina. Vocé tem que esperar pelo menos 5 sequndos depois de desligar a maquina (o indice em
medidor de corrente desaparece) para reinicia-la; caso contrario o circuito principal do equipamento
serd danificado.

7.2 - Ajustar a folga na altura do cabecote de selagem em relacao ao frasco a ser selado entre 2 ~ 5mm,
inferior a inducao e o nivel superior do objeto lacrado. A entrada do produto na maquina deve ser requlado
através do guia de entrada que deve concentrar o frasco no centro do cabecote de inducao, caso contrario,
a selagem ngo sera uniforme.

2.3 - De acordo com o calibre do objeto fechado, ajustar a velocidade adequada para o transporte
e selagem. Por exemplo, o calibre € pequeno, o espacamento € pequeno e a velocidade é lenta, ao
contrario, o calibre é grande, o espacamento deve ser alargado e a velocidade devera ser acelerada.
7.4 - Acionar o interruptor de inducdo, colocar o ldmina de aluminio na pelicula de inducao (a face da
l[amina de aluminio em contato com a boca do frasco, e a face da junta de papel para a tampa do
frasco) e o frasco com atampa rosqueada colocado na esteira transportadora para a selagem. Ajustar
0 espacamento e a velocidade de transporte de acordo com os requisitos de?,2 e?,3. Quando o frasco
é transportada para o outro lado da correia de transporte, abra a tampa do frasco e verifique
a qualidade da selagem, a operacdo continua pode ser realizada apos cumprir a exigéncia de
qualidade.

2.5 - A fim de manter a selagem em um estado melhor de trabalho, deve-se descobrir o parametro
que melhor atende o seu produto e grava-lo, para evitar que em cada mudanca de produto tenha que
achar a velocidade ideal Para garantir a qualidade da producao, é importante adotar a verificacao por
amostragem periodicamente, apos a selagem, se ha calor na tampa do frasco. Se nao hd calor, deve parar
imediatamente a maquina e examing-la, descobrir 0 motivo, para evitar que oS produtos ndo selados
se misturem com 0S produtos selados.

2.6 - Quando o trabalho atual excede 5A, a funcdo de protecdo de passagem de corrente da
maquina ira desligar a esteira transportadora automaticamente. Desligue o interruptor da maquina,
vocé deve aumentar o espacamento entre a cabeca de inducdo e o frasco selado para reduzir a
intensidade de inducdo, ligue novamente a maquina, em sequida acione o interruptor de acionamento
da inducgo. Apos reajustar pode voltar a producao normal.

7.7 - Quando a temperatura do circuito principal do equipamento é muito alta, a funcdo de protecdo
de superaquecimento ird desligar a maquina, apos a temperatura ficar normal, 0 equipamento vai
comecar a trabalhar novamente.
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TECFAG - maquinas para embalar
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